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NOTAS GERAIS

ITEM REVISAO (CONTEUDO) RESPONS. DATA

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representagcao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagcoes da norma ANSI/AWS

A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representagao de uma solda:
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_I__ 9 Soldas
IDO oA ~ . Lado [ Comprimento de cordoes
p Classe de resisténcia] Execugéao Tipo (mm) (mm)
DI | E60XX Em oficina De topo em 'V' simples 1494
il De filete 820
Combinada de topo em bisel 2751
E70XX Em oficina simples e em angulo
Combinada de topo em V' simples 1214
e de angulo
Elementos para aparafusar
Tipo Material Quantidade Descrigao
Porcas Classe 8S 24 M12, ASTM A563M
Corddo Anilhas Tipo 1 24 M12, ASTM F436M
4
Placas de base LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS TUBULARES
Material Elementos Quantidade Dimensoes PESO NORMA:
(mm) - (kg) Conforme o artigo 6.1.14 da norma ABNT NBR 8800:2008, a verificagao dos nés de perfis de segao
Placa base 6 200x200x7 13.19 tubular foi realizada segundo os requisitos de EN 1993-1-8:2005/AC:2009: Design of steel structures
Escala 1:5 A-36 250Mpa Enrijecedores ndo passantes 24 55/0x100/45x4 3.04 - Part 1-8 (May 2005): "Design of joints". Article 7. Hollow section joints.
SO 898.C4.6 (liso) fmmmraiusosdeancoragem | 24 | 912 L =339+ %33 | 18-1: - Perfis (Material base): A-36 250Mpa.
oa . - Material de adicao (soldas): Eletrodos das séries E60XX e E70XX. Para os materiais utilizados e o
procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigbes de
compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
1) Cada tubo sera soldado em todo o seu perimetro de contato com os outros tubos.
2) Define-se como angulo diedro, o angulo medido no plano perpendicular a linha de solda, formado
pelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si.
Tabela resumo - Pdrtico
3) Para angulos diedros maiores que 100 graus deve-se realizar solda de topo, independentemente
Material Comprimento Volume Peso da espessura do tubo que se solda.
Série Perfil — - - — - - — - 4) Os tubos de espessura igual ou superior a 8 mm serdo soldados de topo, exceto nas regides nas
. . ~ ) Série | Material Perfil Série Material Perfil Série | Material quais o angulo diedro é agudo e se possa realizar corretamente a solda de angulo.
Tipo Designacao Perfil (m) 3 3 3
(m) (m) (m?) (m?) (m°) (kg) (kg) (kg) o ) X
5) Os tubos de espessura inferior a 8 mm podem-se soldar com corddes de solda de angulo.
A-36 6) Em soldas de topo, o angulo do bisel minimo é de 45 graus.
ACO Tubo Tubo 76 Sch 40 65.191 65.191 65.191 0.094 0.094 0.094 737.46 | 737.46 737.46 ! i ° -
laminado 250Mpa | Schedule 40 - . i N L ]
7) Nos detalhees indicam-se os diferentes tipos de corddes necessarios no perimetro de solda dos
tubos.
Aco dobrado CF-26 U U100X60X3.75 37.50 37.50 37.50 0.029 0.029 0.029 229.12 | 229.12 229.12 VERIFICACOES:
Os corddes de solda foram dimensionados de maneira que a sua resisténcia seja igual ou superior a
da mais fraca das pecgas unidas. Para isso, foram consideradas as prescri¢gdes e detalhes indicados
na parte D da norma AWS D1.1/D1.1M:2002.
Perfis de aco: Quantitativos das superficies a pintar - Pértico
Superficie unitaria Comprimento |Formas
Tipo Série Perfil (m?/m) (m) (m?)
Aco Tubo Tubo 76 Sch 40 0.279 65.191 18.207
laminado | Schedule 40
Subtotal 18.207
Aco
dobrado U U100X60X3.75 0.423 37.5 15.848
Subtotal 15.848
Total 34.055
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Referéncias:

1: seta (ligagéo entre 2 e 6)

2: linha de referéncia

3: simbolo de solda

4: simbolo solda perimetral.

5: simbolo de solda no local de montagem.

6: linha do desenho que identifica a ligag&do proposta.

S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do
cordao de solda.

(E): tamanho do corddo em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do cordido de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informacéo relacionada com o lado da ligagdo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

0S oS
AS AS
0S AS AS
os

oS
As
AS
os

OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

E)esignagéo

llustragcdo [Simbolo

Solda de filete

vV

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

<

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo |

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo
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